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(54) Verfahren zur Herstellung von wafcrigen Dispersionen und deren Verwendung zur Herstellung von 
Metalleffektlackierungen 

Zur Herstellung von Metalleffektlackierungen nach dem 
Zweischicht-Na6-in-NaR-Lackierverfahren eignen sich wafc- 
rige Dispersionen auf Basis ausgewahlter Polyester und/ 
Oder Acrylatharze, wasserloslicher Aminoplastharze, Emul- 
gator, Alurniniumbronze, organischer Losungsmittel und 
ggf . weiterer Hilf smlttel. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren. zur Herstellung- eines wSBrigen Metall- 
effekt-Basislacks auf Basis von 

A) 10-30 Gew.-Teilen olfreiem Polyester, Alkyd- 
harz und/oder Polyacrylatharz, 

* 

B) 2 , 5-1 5 Gew.-Teilen wasserl5sliches Aminoplast- 
harz, 

C) 2-10 Gew.-Teilen Aluminiumbronze, 

D) 0,1-10 Gew.-Teilen nicht-16slichem Emulgator, 

E) organischem Losungsmittel und gegebenenf alls 

F) weiteren Hilf smitteln , 

dadurch gekennzeichnet , daB man als Komponente A 
ein Harz mit einer SSurezahl von hochstens 30 und 
einer Hydroxylzahl von h5chstens 150 verwendet und 
dieses in Form einer waBrigen Dispersion mit einem 
Festkorpergehalt von 30 bis 50 Gew.-% mit den 
ubrigen Komponenten mischt. 

2) Verwendung nach Verfahren gemSB Anspruch 1 herge- 
stellter Dispersionen zur Herstellung von Metall- 
ef fekt-Zweischicht-Lackierungen. 
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BAYER AKTIENGESELLSCHAFT 5090 Leverkusen, Bayerwerk 

Konzernverwaltung RP 

Patentabteilung Pv-klu/c 



1 2. MSrz 1984 



Verfahren zur Herstellung von waBrigen Dispersionen 
und deren Verwendung zur Herstellung von Metail- 
ef fektlackierungen 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
waBriger Dispersionen auf Basis einer Polyester-, Alkyd- 
harz- oder Polyacrylatharzdispersion, Aluminiumbronze, 
sowie die Verwendung dieser Dispersionen zur Herstellung 
5 von Metallef fektlackierungen. 

Metalleffektlackierungen erfreuen sich groSer Beliebt- 
heit, insbesondere bei den Kaufern von Kraf tf ahrzeugen. 
Zur Beschichtung bedient man sich dabei vornehmlich des 
Zweischicht-NaB-in-NaB-Lackierverfahrens, wobei zu- 

10 nachst ein pigmentierter , Aluminiumbronze enthaltender 
Basislack aufgespritzt wird, der nach kurzer Zwischen- 
abluftung ohne zwischenzeitliches Einbrennen mit einem 
Klarlack iiberspritzt wird. Beide Schichten werden an- 
schlieBend gemeinsam eingebrannt. Dieses Zweischicht- 

15 Lackierverfahren vereinigt Produktionssicherheit mit 

hoher technischer Qualitat der erhaltenen Lackierungen. 
Im Hinblick auf Umweltschutz und Rohstof fkosten ist es 
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erwunscht, die Lacke in Form waBriger Dispersionen ein- 
zusetzen. 

Hauptproblem der Metallef fekt-Zweischicht-Lackierung bei 
Verwendung waBriger Dispersionen ist eine verminderte 
5 Haftung des Klarlacks auf dem Basislack und ein ungleich- 
mSBiger Metallef fekt . 

Zu beachten ist weiterhin, daB zur Losung des er- 
f indungsgemHBen Problems nur solche MaBnahmen taug- 
lich erscheinen r die ohne allzu hohe Scherenergie 
10 auskommen, da andernfalls die blattchenf Srmigen 

Aluminiumbronzeteilchen zerstort werden und der erreich- 
bare Metallef fekt leiden wurde. 

Aus der europSischen Patentanmeldung 38 127 sind 
wSBrige Basislacke fur Metallef fekt-Zwe ischicht- 
Lackierungen auf der Grundlage eines teilvernetzten 
polymeren Mikrogels bekannt, das pseudoplastischen 
Oder thixotropen Charakter besitzt. Die europSische 
Patentanmeldung 69 936 betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung waBriger Dispersionen , die als Basis- 
lacke ftir Metalleffekt-Zweischicht-Lackierungen ver- 
wendet werden konnen, wobei ungesattigte Verbindungen 
in Gegenwart von Celluloseester polymerisiert werden. 
Beide Anmeldungen konnen jedoch die oben geschilderte 
Aufgabe nicht ISsen. 

ttberraschenderweise fiihrt ein Verfahren zum Ziel, wonach 
man einer Bindemitteldispersion Pigment, Aluminium- 
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bronze und einen Emulgator zugibt. Man erhalt auf diese 
Weise einen unmittelbar applizierbaren waBrigen Metall- 
effekt-Basislack fur die Zweischicht-Lackierung. Daraus 
hergestellte Basislackierungen zeigen hervorragende 
5 Zwischenschichthaftung zum Klariack und einen Metall- 

effekt, der beim NaB-in-NaB-Auf trag des Klarlacks storungs- 
frei erhalten bleibt. 

Gegenstand der Erf indung ist also ein Verfahren zur 
Herstellung eines waBrigen Metallef f ekt-Basislacks auf 
10 Basis von 

A) 10-30 Gew.-Teilen olfreiem Polyester f Alkydharz 
und/oder Polyacrylatharz, 

B) 2,5-15 Gew.-Teilen wasserloslichem Aminoplastharz , 

C) 2-10 Gew.-Teilen Aluminiumbronze, 

15 d) 0 r 1-10 Gew.-Teilen nicht-ionischem Emulgator , 

E) organischem LSsungsmittel und gegebenenfalls 

F) weiteren Hilf smitteln, 

dadurch gekennzeichnet r daB man als Komponente A ein 
Harz mit einer Saurezahl von hfichstens 30 und einer 
20 Hydroxylzahl von hochstens 150 verwendet und dieses in 

Form einer waBrigen Dispersion mit eineia Festkorpergehalt 
von 30 bis 50 Gew.-% mit den ilbrigen Komponenten mischt. 
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We iter er Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung 
von derart hergestellten Dispersionen zur Herstellung 
von Metallef f ekt-Zweischicht-Lackierungen . 

Bevorzugte olfreie Polyester und Alkydharze A) besitzen 
5 eine mittlere Funktionalitat pro Molekul von 2,5 bis 10, 

einen mittleren Kondensationsgrad pro Molekul von 10 bis 
25, wobei der Kondensationsgrad die Summe der Monomer - 
bausteine in der Kette des Polymermolekuls angibt, 

einen mittleren Urethangruppengehalt pro Molekul von 3 
10 bis 6 und 

Reste einkondensierter 2.2-Di (hydroxymethyUcarbonsSuren 
und/oder Hydroxypivalinsaure entsprechend einer Saurezahl 
von 15 bis 30 enthalten, die zu mindestens 80 % neu- 
tralisiert sind. 

15 Unter " Alkydhar zen 11 werden in dieser Anmeldung fett- 
saure-, 51- und Isocyanat-modif izierte Polyester ver- 
standen . 

Fur die Synthese der Polyester bzw. Alkydharze A be- 
vorzugte Saurekomponenten sind aliphatische , cyclo- 

20 aliphatische gesattigte oder ungesattigte und/oder 
aromatische mehrbasische Carbonsauren, vorzugsweise 
Di-, Tri- und Tetracarbonsauren, mit 2 bis 14, vor- 
zugsweise 4 bis 12 C-Atomen pro Molekul oder deren 
veresterungsfShige Derivate (z.B. Anhydride oder 

25 Ester) , z.B. Phthalsaureanhydrid , Isophthalsaure, 
TerephthalsSure , Tetrahydro- und Hexahydrophthal- 
sSureanhydrid, Endome thy lentetrahydrophthal saure , 
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Bernsteinsaure, Glutarsaure, Sebacinsaure , Azelain- 
saure, Trimellithsaure und Trimellithsaureanhydrid, 
Pyromellithsaureanhydrid, Fumarsaure und Maleinsaure. 
Phthalsaureanhydrid ist die gebrauchlichste Saure- 
5 komponente. Die Polyester bzw. Alkydharze A sollen 
nicht mehr als 20 Mol-% , bezogen auf die einkon- 
densierten Polycarbonsaurereste , Fumar- und Malein- 
saurereste enthalten. 

Fur die Synthese der Polyester bzw. Alkydharze A be- 

10 vorzugte Alkohole sind aliphatische, cycloalipha- 
tische und/oder araliphatische Alkohole mit 1-15, 
vorzugsweise 2-6 C-Atomen, und 1-6, vorzugsweise 1-4, 
an nicht-aromatische C-Atome gebundenen OH-Gruppen pro 
Molekul, z.B. Glykole wie Ethylenglykol, Propandiol- 

15 1,2 und -1,3, Butandiol-1,2, -1,3, und -1,4, 2-Ethyl- 
P ropandiol-1 , 3 , 2-Ethylhexandiol-1 , 3 , Neopentylglykol , 
2 , 2-Tr imethylpentandiol-1 , 3 , Hexandiol-1 , 6 , Cyclohexan- 
diol-1,2 und -1,4, 1,2- und 1 ,4-Bis- (hydroxymethyl) - 
cyclohexan, Adipinsaure-bis- (ethylenglykolester) ; 

20 Etheralkohole wie Di- und Triethylenglykol , Dipropylen- 
glykol; Dimethylolpropionsaure, oxalkylierte Bisphenole 
mit zwei C 2 -C 3 -Oxalkylgruppen pro Molekul, perhydrierte 
Bisphenole; Butantriol-1 ,2 ,4 , Hexantriol-1 ,2 ,6 , Trime- 
thylolethan, Trimethylolpropan , Trimethylolhexan , Gly- 

25 cerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit , Mannit und Sor- 
bit; kettenabbrechende einwertige Alkohole mit 1 bis 
8 Kohlenstoffatomen wie Propanol, Butanol, Cyclohexanol 
und Benzylalkohol, Hydroxypivalinsaure. Die gebrSuch- 
lichsten Alkohole sind Glycerin, Trimethylolpropan, 

30 Neopentylglykol und Pentaerythrit. 
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Fur die Herstellung der Polyester bzw. Alkydharze A 
bevorzugte Monocarbonsauren sind aliphatische, cyclo- 
aliphatische gesattigte und ungesattigte und/oder 
aromatische Monocarbonsauren mit 3-24 OAtomen pro 
5 Molekiil wie Benzoesaure, p-tert .-Butylbenzoesaure , 
Tolylsaure, Hexahydrobenzoesaure, Abietinsaure und 
Milchsaure. 

Die Alkydharze bzw. Polyester A konnen auch einwer- 
tige Alkohole wie Methanol, Propanol, Cyclohexanol , 
10 2-Ethylhexanol, Benzylalkohol in Mengen bis zu 15 

Gew.-%, bezogen auf Alkydharz bzw. Polyester A, ein- 
kondensiert enthalten. Ebenso ist es moglich, bis zu 
25 % der Esterbindungen durch Urethanbindungen zu er- 
setzen . 

15 in den Alkydharzen A betragt die Cllange, berechnet 

als Triglycerid und bezogen auf das Alkydharz, in der 
Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 lais 40 Gew.-%. Die 
trocknenden oder nichttrocknenden FettsSuren, die im 
allgemeinen 6 bis 24 C-Atome enthalten, kSnnen ent- 

20 weder als solche oder in Form ihrer Glycerines ter 
(Triglyceride) eingesetzt werden. 

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole, 
Fette oder Fettsauren zu nennen, wie z.B. Kokos-, 
ErdnuB-, Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, 
25 Lein-, Baumwollsaatol , Safflorol oder -olf ettsauren, 
dehydratisiertes Ricinusol bzw. -fettsaure, einfach 
ungesattigte Fettsauren, Schmalz, Talg und Trane, 



Le A 22 937 



3409080 

-/- 
•S- 

Tallolfettsaure sowie synthetische Fettsauren, die 
durch Konjugierung oder Isomerisierung aus natur- 
lichen ungesattigten Qlen oder Fettsauren hergesteilt 
sein konnen. Bevorzugte ges'attigte Fettsauren sind z.B. 
5 KokosSlfettsauren, oC -Ethylhexansaure, Isononan- 

saure (3 ,4 ,4-Trimethylhexansaure) sowie Palmitin- und 
Stearinsaure und synthetische gesattigte verzweigte 
Fettsauren. 

Das als Zahlenmittel bestimmte Molekulargewicht der 
10 Polyester bzw. Alkydharze A betragt 2000 - 10.000 
(bis zu Molekulargewichten von 5000 dampfdruck- 
osmometrisch bestimmt in Dioxan und Aceton, wobei 
bei differierenden Werten der niedrigere Wert als 
korrekt angesehen wird; fc>ei Molekulargewichten uber 
15 5000 membranosmometrisch in Aceton bestimmt). 

Bevorzugte Polyacrylatharze A erhalt man durch Copoly- 
merisation von Vinyl- bzw. Vinyl idenmonomer en f wie z.B. 
Styrol, c£ -Methyl styrol, o- bzw. p-Chlorstyrol , o-, m- 
oder p-Methyl styrol, p-tert . -Butylstyrol , (Meth-) 

20 Acrylsaure, (Meth-) Acrylnitril , Acryl- und Methacryl- 
sSurealkylester mit 1 bis 8 C-Atomen in der Alkohol- 
komponente, beispielsweise Ethylacrylat , Methylacrylat, 
n- bzw- iso-Propylacrylat, n-Butylacry lat , 2-Ethyl- 
hexylacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat , Isooctyl- 

25 acrylat, tert. -Butylacrylat, Methylmethacry lat , 

Ethylmethacrylat, n- bzw. iso-Propylmethacryiat, Butyl- 
methacrylat, Isooctylmethacrylat und gegebenenf alls 
Mischungen derselben; Hydroxyalkyl (meth) aery late mit 
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2-4 C-Atomen in der A3,kylgruppe , z.B. 2-Hydroxyethyl- 
(meth) -aery lat, 2 -Hydroxy propyl (meth-) acrylat, 4-Hy- 
droxybutyl (meth-) acrylat; Trimethylolpropanmono (meth-) - 
acrylat, Pentaerythritmono (meth) -acrylat und deren Ester 

5 mit Fettsauren, Diester der Fumarsaure, Itaconsaure, Ma- 

leinsaure mit 4-8 Kohlenstof f atomen in der Alkoholkom- 
ponente? Acrylnitril, (Meth) acrylsaureamid, Vinylester 
von Alkanmonocarbonsauren jnit 2-5 Kohlenstof f atomen wie 
Vinylacetat oder Vinylpropionat oder Mischungen der ge- 

10 nannten Monomeren, N-Methoxymethyl (meth) acrylsaureamid. 

Bevorzugte Monomere sind Styrol und (Meth) Aery Isaure- 
alkylester mit 1-8 C-Atomen in der Alkoholkomponente , 
das Veresterungsprodukt aus Fettsaure und Hydroxyalkyl- 
acrylaten und deren Mischungen. 

15 Die Polyacrylatharze A besitzen mittlere Molekularge- 

Wichte M^ von 1000-20 000, wobei die Molekulargewichte wie 
oben fur die Polyester bzw. Alkydharze A beschrieben, be- 
stimmt werden kSnnen. 

Die Monomeren werden im wesentlichen in den gleichen 
20 Verhaltnissen, wie sie zur Polymerisation eingesetzt 

sind, in das Copolymerisat A eingebaut, wobei die ein- 
polymerisierten Einheiten im wesentlichen statistisch 
verteilt sind. 

Bevorzugte Isocyanate fur die Einfuhrung der Urethan- 
25 gruppen in die Polyester bzw. Alkydharze I sind Poly- 
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isocyanate mit 4 bis 25, vojrzugsweise 4 bis 16, C-Atomen 
und 2 bis 4, vorzugsweise 2, Isocyanatgruppen pro Mole- 
kttl, also aliphatische, cycloaliphatische, aralipnatische 
und aromatische Diisocyanate, wie sie beispielsweise 

5 in "Methoden der Organischen Chemie" (Houben-Weyl) , Bd. 

14/2, 4. Aufl., Georg Thieme Verlag, Stuttgart 1963, 
S. 61-70, und von W. Siefken, Liebigs Ann. Chem. 562' 
75-136, beschrieben werden, z.B. 1 , 2-Ethylendiisoyanat , 
1 ,4-Tetramethylendiisocyanat, 1 ,6-Hexamethyiendiisocyanat, 

10 2,2,4- bzw. 2,4,4-Trimethyl-1,6-hexamethylendiisocyanat, 
1 , 1 2-Dodecandiisocyanat , U , O ' -Diisocyanatodipropy 1- 
ether, Cyclobutan-1 ,3-diisocyanat , Cyclohexan-1 ,3- und 
-1,4-diisocyanat, 2,2- und 2 ,6-Diisocyanato-1-metnyl- 
cyclohexan , 3-1 socyanatomethyl-3 , 5 , 5-trimethylcyclohexyl- 

15 isocyanat ("Isophorondiisocyanat") , 2,5- und 3,5-Bis- 

(isocyanatomethyl) -8-methyl-1 ,4-methano-decahydronaptha- 
lin, 1,5-, 2,5-, 1,6- und 2 ,6-Bis (isocyanatoitiethyl) -4 ,7- 
methano-hexahydroindan, 1,5-, 2,5-, 1,6- und 2,6-Bis- 
( isocyanato) -4 , 7-methano-hexahydroindan , Dicyclohexyl- 

20 2,4"- und -4 , 4 ' -diisocyanat , 2,4- und 2 ,6-Hexahydro- 

toluylendiisocyanat, Perhydro-2,4 und -4 ,4 '-diphenyl- 
methandiisocyanat , U, D ' -Diisocyanato-1 , 4-diethylbenzol , 

1.3- und 1 ,4-Phenylendiisocyanat, 4 ,4 *-Diisocyanato-di- 
phenyl, 4,4'-Diisocyanato-3,3 , -dichlordiphenyl, 4,4'- 

25 Diisocyanato-3,3'-dimethoxy-diphenyl, 4 , 4 1 -Diisocyanato- 
3,3' -dimethyl-diphenyl , 4,4' -Diisocyanato-3 , 3 ' -diphenyl- 
diphenyl, 2,4'- und 4 ,4 '-Diisocyanato-diphenylmethan, 
Naphthylen-1 ,5-diisocyanat, Toluylendiisocyanate wie 

2.4- bzw. 2,6-Toluylen-diisocyanat» N,N ' - {4 ,4 ' -Dimethyl- 
30 3,3'-Diisocyanatodiphenyl)-uretdion, m-Xylylen-diiso- 

cyanat, aber auch die Triisocyanate wie 2 ,4 ,4 '-Triiso- 
cyanato-diphenylether , 4,4' ,4"-Triisocyanatotriphenyl- 
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methan, Tris (4-isocyanatophenyl) -thiophosphat , sowie 
beliebige Gemische dieser Isomeren. 

Besonders bevorzugt werden in der Regel die technisch 
leicht zuganglichen aliphatischen und cycloaliphatischen 
Polyisocyanate, insbesondere Hexamethylendiisocyanat , 
4,4- -Di (isocyanatocyclohexyl) -methan und 3-Isocyanato- 
methyl-3 , 5 , 5-trimethylcyclohexylisocyanat . 

WasserlGsliche Aminoplastharze B im Sinne der Erfin- 
dung sind gegebenenfalls modif izierte und plastifi- 
zierte Harnstoffharze, Melaminharze sowie Guanamin- 
und Sulfonamidharze. Es handelt sich dabei jeweils um 
Kondensationsprodukte von Pormaldehyd mit Harnstoff , 
Melamin, Guanamin und Sulfonamid, die iiblicherweise im 
alkalischen Medium hergestellt werden. 

Bevorzugte Emulgatoren D sind in Ullmann's Encyclo- 
padie der technischen Chemie, 4. Auflage, Band 10, 
449-473, Verlag Chemie, Weinheim 1975, und in Mc 
Cutcheon's "Detergents & Emulsif iers" , McCutcheon 
Division, Mc Publishing Co., Glen Rock, N.J. (1979) 
beschrieben . 

Bevorzugte nichtionische Emulgatoren sind Verbindungen 
der Formel 

r1 " °" R3 m H '* r2 -CO-0-R 4 n H 
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worin R und R eine aliphatische, cycloaliphatische , 

araliphatische oder aromatische Gruppe mit 7-25 C-Ato- 
3 4 

men, R und R C 2 H 5 0, C 3 H ? 0 oder C 4 H 9 0 und m und n ganze 
Zahlen von 3 bis 100 bedeuten. 

5 Ferner sind auch Oligomere und Polymere als Emulgatoren 
Oder emulsionsstabilisierende Substanzen verwendbar. 
Darunter fallen z.B. Schutzkolloide wie Casein, teil- 
weise und vSllig verseiftes Polyvinylacetat , Polymeri- 
sate und Copolymerisate aus Vinylpyrrolidon . 

10 Fur die Herstellung der Emulgatoren D besonders bevor- 
zugte Tenside sind Alkyl-, Acyl-, Aryl-, Alkylarylpoly- 
glykolether, die 10-20 C-Atome im Alkyl-, Acyl-, Aryl- 
oder Alkylarylrest aufweisen und durch Alkoxylierung 
von in der Tensidchemie lib lichen Alkanolen, Carbonsauren , 

15 Phenolen oder Alkylphenolen mit Ethylenoxid und/oder 

' Propylenoxid entstehen. Bei diesen Ethylejioxid/Propylen- 
oxid-mischethern kann es sich urn in der Tensidchemie 
xibliche Block-, Misch- oder Mischblockaddukte handeln. 

Ganz bevorzugte Emulgatoren D sind solche, die sich von 
20 C 12 -C l8 -Alkyl- oder Octyl- oder Nonylphenylpolyethoxy- 
laten ableiten, die im Mittel mehr als 10 Ethylenoxid- 
einheiten und vorzugsweise mehr als 20 Ethylenoxidein- 
heiten pro Molekiil aufweisen, sowie deren Mischungen. 

Bevorzugte organische Losungsmittel F sind solche 
25 Losungsmittel, die bei Raumtemperatur mit Wasser 
mischbar sind. 
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Weitere fcilfsmittel G sind beispielsweise Wasser, Ver- 
laufshilfsmittel, Thixotropiermittel , wachsahnliche 
Stoffe, wie Ethylen-Copolymerisate , Netzmittel, Verdicker, 
Konservierungsmittel und Pigmente. 

5 Die Herstellung kann im Prinzip so erfolgen, daB man 

aus den Komponenten C und E eine Paste herstellt, die 
man dann mit der Alkylharzdispersion auflackt. In der 
Regel wird man jedoch vorziehen, eine Mischung bestehend 
aus den Komponenten A-F herzustellen. 

10 Beide Herstellungsmethoden gewShrleisten, daB die 

Aluminiumbronze homogen in den einzelnen Teilchen der 
dispersen Phase verteilt ist. 

Die Zweischicht-Metallef f ekt-Lackierung kann bei Tem- 
peraturen von 80 bis 180°C, vorzugsweise 110 bis 140°C 
15 eingebrannt werden. 
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Beispiel 1 

a) Zusammensetzung der Alkydharzdispersion: 

11,88 Gew.-% hydrierte C^-C^-Fettsauren, 
7,82 Gew.-% Trimethylolpropan, 
5 3,32 Gew.-% Pentaerythrit , 

7,57 Gew.-% Phthalsaureanhydrid, 

2.48 Gew.-% Dimethylolpropionsaure , 
8,31 Gew.-% "Isophoron'rdiisocyanat, 

1.49 Gew.-% Triethylamin, 

<\q 5,94 Gew.-% N-Methylpyrrolidon, 

0,4 Gew.-% Polyethylenoxid (auf Nonylphenol ge- 

startet, durchschnittliche 20 Ethylen- 
oxideinheiten pro Molekiil) , 
50,79 Gew.-% Wasser. 

15 SSurezahl des Alkydharzes : 26, Hydroxyzahl des 

Alkydharzes : 144. 

b ) Lackher s te 1 lung : 

(1) Auf schlSmmung von 50 g Aluminiumpaste , 65 gew.- 
%-ig in Wasser (= 32,5 g Aluminium), in 50 g Butyl- 
20 acetat ; 

Auflackung mit 

144 g Alkydharzdispersion (a) (= 67,7 g Alkydharz) , 
35 g wasser 16s lichem Melaminharz, 80 gew.-%-ig in 
Wasser (= 28 g Melaminharz) , 
25 20 g (3-Benzyl-4-hydroxy-biphenyl)-polyglykol- 

ether , 
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15 g wasserverdiinnbarem Polyurethan (Borchigel L 75) 
und 

130 g Wasser zur Viskositatseinstellung. 

c ) Ver ar be itung : 

Der Lack (b) wurde mittels Spritzpistole auf ein 
grundiertes und gefiilltes Karosserieteil aufgebracht. 
Nach 5 Minuten Abltiften wurde mit einem handels- 
ublichen, losungsmittelhaltigen Acrylatharz tiber- 
spritzt und bei 130°C 30 Minuten eingebrannt. 

d) Resultat; 

Der tlberzug zeigte einen hervorragenden Bronze stand 
(sowohl in Silbergrau als auch in Buntmetallic) . 

Beispiel 2 

b) Anreibung in Bindemittel mit 

4 g Aluminiumpaste , 65 gew.-%-ig in Testbenzin/ 

Aroma tengemisch (= 2,6 g Aluminium), 

5 g Aluminiumpaste, 65 gew.-%-ig in Wasser 

(= 3,25 g Aluminium) , 
5 g Isopropanol, 

5 g Butylacetat, 

1 g (3-Benzyl-4-hydroxy-biphenyl) -polyglykolether , 
1 g auf Sorb it ge s tar te tern Polypropylenoxid 

(Funktionalitat 4.3, OH-Gehalt 14.5 Gew.-%, 
Moiekulargewicht ca. 500), 

6 g Alkydharzdispersion 1 a, 47 gew.-%-ig in 

Wasser (= 2,82 g Alkydharz) ; 
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Auflackung mit 

26 g Alkydharzdispersion 1 a, 47 gew.-%-ig in Wasser 
12,22 g Alkydharz) , 
3 g wasserverdiinnbarem Polyurethan (Borchigel L 75) r 
1 g (3-Benzyl-4-hydroxy-biphenyl) -polyglykolether , 
1 g auf Sorbit gestartetem Polypropylenoxid (s.o.), 
5 g wasserloslichem Melaminharz , 80 gew.-%-ig in Wasser 
(= 4 g Melaminharz) , und 
30 g Wasser zur Viskositatseinstellung. 

(c) und (d) wie in Beispiel 1. 



Le A 22937 



